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INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A.

COD.: FAME-CC-FR-08

REV.: 00
FECHA: 11/11/2024
PROCESO: PE-FAME_2013-2024-081
OFERENTE 1
- 3 COLOR CODIGO: M0O1
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA | SOOR N4 |CINC
BICOLOR BICOLOR
23600000318 PLANTILLA P/U TEXTIL PAR (TEXTIL=NEGRO) |  (TEXTIL= NEGRO) c
(PU = BLANCO) (PU = BLANCO)
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA / METODO |  UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
POLIURETANO
1 ESTRUCTURA ; % Pogg%’é{’;ﬁ%’g&ggﬁm 100% INYECTADO DE CELDA | C
CERRADA
2 FORRO TEXTIL ; % POLIESTER 100% POLIESTER c
ESPESOR EN LA LINEA METATARSIANA
- +
3 U mm 55 02 561 c
ESPESOR EN EL APOYO DEL CALCANEO
- - +
4 (TALON) mm 10 0,2 10,12 C
5 DENSIDAD ASTM D 297 glems 03 £0,05 033 c
6 DUREZA NTE 'NENi'SO 7619 SHORE A 15 +2 17 c
7 PESO PAR / # 40 ; g 75 +5% 77,24 c
USO EN CONFECCION
8 |BOTAMILITAR c
GRAFICO REFERENCIAL
9 c
—
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |EN TALLAS ESPECIFICAS UNICAS PARA CADA NUMERO (DESDE LA TALLA 34 HASTA LA 46).
B |DEBE DE SER FABRICADA EN MATERIAL POLIURETANO (PU) DE CELDA CERRADA. ‘ c
C |FORRO TEXTIL DEBE TENER TRATAMIENTO ANTIBACTERIAL BAJO AATCC-147, PRESENTAR CERTIFICACION.
D |QUE RETOMEN SU FORMA ORIGINAL DEBIDO A SU MEMORIA ‘ c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: REVISADO POR: APROBADO POR:
Simbologia
C= Cumple
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ASISTENTE TECNICO DE CONTROL DE CALIDAD

ESPECIALISTA DE CONTROL DE CALIDAD
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JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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