¥ GEFENSA NAGIONAL

lu INDUSTRIA G LA SEGURIDAD

INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A.

COD.: FAME-CC-FR-08

REV.: 00
FECHA: 09/01/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2024-105
OFERENTE 1
) . UNIDAD DE COLOR CODIGO: M002
CODIGO BAAN DESCRIPCION MEDIDA REFERENCIAL N° INFORME: 15432 | /N
23100000255 TELA CHOMPA 55POL/45LAN NEGRO m NEGRO NEGRO c
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO NORMA / METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 PANTONE 1SO 105-A06 - 19-4006 TPG AE 1 19-4006 TPG C
2 TIPO DE TEJIDO 1SO 7211-1 - SARGA 2/1 - SARGA 2/1 c
3 COMPOSICION
31 POLIESTER AATCC-20A % 55 +5 5315 c
32 LANA AATCC-20A % 45 +5 146,85 c
4 PESO 1SO 3801 g/m2 220 +5% 21417 c
5 ANCHO UTIL ABIERTO ASTM D 3774 cm 151 +3 153 c
6 NUMERO DE HILOS URDIMBRE 1SO 7211-2 #HILOS / cm 33 +2 31 c
7 NUMERO DE HILOS TRAMA 1SO 7211-2 #HILOS / cm 22 +2 24 c
CAMBIO DIMENSIONAL AL LAVADO ] ) N
& URDIMBRE AATCC-135 % 0 +2 -05 c
9 | CAMBIO DIMENSIONAL AL LAVADO TRAMA AATCC-135 % 0 +2 05 c
10 | RESISTENCIA A LA TRACCION URDIMBRE ASTM D-5034 kgf 250 - 81,81 c
11| RESISTENCIA A LA TRACCION TRAMA ASTM D-5034 kgf 40 - 48,27 c
12| SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE SECO AATCC-8 ESGCQE/; SE >4 . 45 c
13 | SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE HUMEDO AATCC-8 B ea D8 234 . 4 c
1 SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO AATCC-61 ESCALA DE >4 i CERTIFICADO DEL R
DOMESTICO CAMBIO DE COLOR * TEST 3A GRISES = PROVEEDOR
5 SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO AATCC-61 ESCALA DE >4 i CERTIFICADO DEL R
DOMESTICO MANCHADO * TEST 3A GRISES = PROVEEDOR
SOLIDEZ DEL COLOR AL PLANCHADO ESCALA DE CERTIFICADO DEL
- > -
~ SECO* AATCC-133 GRISES 24 PROVEEDOR )
SOLIDEZ DEL COLOR AL PLANCHADO ESCALA DE CERTIFICADO DEL
- > -
17 HUMEDO* AATCC-133 GRISES 24 PROVEEDOR )
ESCALA DE CERTIFICADO DEL
s : > i .
18 | SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ (40 HORA) AATCC-16 SRISES 24 o
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LIMPIEZA EN ESCALA DE CERTIFICADO DEL
- | > - *
1 SECO* IS0 105-D01 GRISES 24 PROVEEDOR
20 | RESISTENCIA A LA FORMACION DE PILLING ISO 12945-1 ESCALALAS 24 - 5 c
21| VARIACION DEL COLOR VS. ESTANDAR CD'GEs"/;g AE <1 - 051 c
USO EN CONFECCION
22 |CHOMPA FORMAL Y SMOKING c

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

COMPETENTE.

EL PROVEEDOR DEBE ENTREGAR CERTIFICADOS AVALANDO EL CUMPLIMIENTO DE LOS PARAMETROS MARCADOS CON (*) EMITIDOS POR UN LABORATORIO

B |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.

C |EL PRODUCTO SE REQUIERE EN ANCHO ABIERTO. (o}
D |TACTO SUAVE, CONFORTABLE. C
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: REVISADO POR: APROBADO POR:
Simbologia
C= Cumple
5 Firmdo el ectoni camente por
Fi rmado_el ect r 6ni canent e 2 SJAI VE GEOVAN N/C= No Cumple

RTHA JAZM N°HARO
RO

472 CHASI G POVBOZA

B% Fi rmado el ectr6ni canente por

- ARVANDO MAURI &' 0
WS CHACHA ALBUJA

ING. JAZMIN HARO

ASISTENTE TECNICO DE CONTROL DE CALIDAD

ING. JAIME CHASIG
ESPECIALISTA DE CONTROL DE CALIDAD

ING. ARMANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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